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In der von uns entwickelten SchweiSmaschine wandeln wir die

d e r P_S e r i e 7 verlorene Energie in Kraft um und geben sie als maximale Effizienz,
o stabilen Betrieb und lange Lebensdauer zurick.

Einfache Bedienung
keine Fachkenntnisse erforderlich,

einfach zu bedienen.

Hohe Schweil3effizienz
Es ist bis zu 8-mal schneller als

herkdommliche Schweilmethoden.

Mindest Verbrauchsmaterial
Bis zu 60 % weniger Verbrauchsmaterial Verbrauch

im Vergleich zu anderen Schweiverfahren.

Hervorragender Schweifeffekt
100 % Durchdringung, robustes, storungsfreies Sch-

weillen ohne Beschddigung auch diinnster Materialien.

Hohe Energieeffizienz
Die photoelektrische Umwandlungseffizienz des

Lasers ist im Energieverbrauch um bis zu 30 % geringer. PEPDDRPDD PDDPpP ,
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Schweilen ohne Nivellierung
Beim kontinuierlichen Schweif3en ist kein Nivellieren

und Schleifen nach dem Schweif3en erforderlich.

3IN1’ Schweiflen, Schneiden, Reinigen
Mit der H-Serie kdnnen Sie Schweil3en, Schneiden und Reinigen
durchfiihren und benétigen daher keine Solution oder
Chemikalien.



VERFAHREN

RGWEL SCHWERBGERAT

STANDARDSCHWEIBGERATE

Temperatur zu Material Verarbeitung
Verformung im Material (%)

Schweilfestigkeit im Material

Nivellierungsarbeiten nach dem
Schweif3en

Schwei3geschwindigkeit
Verwendung Schwierigkeit
Materialverbrauch
Bedienersicherheit
Schweil3nahtbreite
Drahtzuhfiihrung
Druchdringen Schwei3naht
Energieverbrauch
Umweltfreundlich

Lang Anhaltende

Niedrig

5%

Stark

Keine oder 10 % max. Schleifen
90 % (bis zu 8x schneller)
Einfach und keine Fahigkeiten
Gering

Hochststufe

Einstellbar (0,8 mm - 5,0 mm)
mit Zufiihrung oder ohne Zufiihrung
Einstellbar (0,1 mm - 10,0 mm)
Gering

Ja

Ja

Sehr hoch

90 %

Schwach
Schleifen, Polieren
10 %

Schwierig und erfordert Meisterschaft
hohe Menge
Gering

Standard
Kontinuierliche
Standard

Hoch

Nein

Nein
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Superior Quality
Switchgear Material




SMART

KONTROLLSYSTEM
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VERWENDETE
ANWENDUNGS-
_

« Industrieklichen

« Aluminium und Metall
« Herstellung von Mobelregalen und
Gerusten

« Maschinenbau
- Treppensektor
- Gelander- und Fensterherstellung
- Werbebranche

- Beleuchtungsindustrie




TECHNISCHE PARAMETER

Maschinentyp Handheld
Laserleistung 1000W/1kW
Laserschweil3typ Glasfaser
Punktschweillen 0,2-5mm
Durchdringen Schwei3naht max. 5,0 mm
Laserwellenlange 1080nm
Impulsbreite <10ms

Max. verbrauchte Energie 6kW
Kihlungsart Wasserkiihlung (intern)
Lange des Glasfaserkabels 8,0m
Drahtzuhiihrungssystem Intern
Transformatorsystem Intern
Reinigungsfunktion max. 5,0 mm
Schneidfunktion max. 3,0 mm
Gewahrleistung 2 Jahre

SCHWEIBPARAMETER

SCHWEINSSENTYP  EISEN-KOHLENSTOFF ~ EDELSTAHL ALUMINIUM KUPFER | MESSING

ohne Draht 5mm 4 mm 2mm 1 mm
mit Draht 8 mm 6 mm 3mm 1,5 mm

Schneiden 4 mm 2 mm 1T mm 0,5 mm




TECHNISCHE PARAMETER

Maschinentyp Handheld
Laserleistung 1500W/1,5kW
Laserschweil3typ Glasfaser
Punktschweil3en 0.2-5mm
Durchdringen Schwei3naht max. 7,0 mm
Laserwellenlange 1080nm
Impulsbreite <10ms

Max. verbrauchte Energie 6kW
Kihlungsart Wasserkiihlung (intern)
Lange des Glasfaserkabels 8,0m
Drahtzuhiihrungssystem Intern
Transformatorsystem Intern
Reinigungsfunktion max. 6,0 mm
Schneidfunktion max. 6,0 mm
Gewahrleistung 2 Jahre

SCHWEIBPARAMETER

SCHWEINSSENTYP  EISEN-KOHLENSTOFF  EDELSTAHL ALUMINIUM KUPFER | MESSING

ohne Draht 7 mm 6 mm 2mm 2 mm
mit Draht 10 mm 8 mm 4 mm 2mm

Schneiden 6 mm 4 mm 2mm 1T mm




TECHNISCHE PARAMETER

Maschinentyp Handheld
Laserleistung 2000W/2kW
Laserschweil3typ Glasfaser
Punktschweil3en 0.2-5mm
Durchdringen Schwei3naht max. 10 mm
Laserwellenlange 1080nm
Impulsbreite <10ms

Max. verbrauchte Energie 10kW
Kiihlungsart Wasserkiihlung (intern)
Lange des Glasfaserkabels 8,0m
Drahtzuhiihrungssystem Intern
Transformatorsystem Intern
Reinigungsfunktion max. 5,0 mm
Schneidfunktion max. 8,0 mm
Gewahrleistung 2 Jahre

SCHWEIBPARAMETER

SCHWEINSSENTYP  EISEN-KOHLENSTOFF  EDELSTAHL ALUMINIUM KUPFER | MESSING

ohne Draht 10 mm 8 mm 2mm 3mm
mit Draht 14 mm 10 mm 6 mm 3,5mm

Schneiden 8 mm 5 mm 3 mm 1,5 mm
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